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Baustoff- und Infrastrukturldsungen fur modernes
Leben und Wohnen wienerberger
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Erfolgsbilanz unserer Gruppe: Mit unseren Produkten
entsteht jahrlich eine Stadt wienerberger

& =
— @

180.000 290.000 745.000 17.000.000
Hauser gebaut Dacher gedeckt km Rohre verlegt m? Flache verlegt



Klima- u. Energiepolitik: EU Ziele

wienerberger

bis 2020 .. .
: — Das Emissionshandelssystem ist
Senkuljg der Treibhausgasemissionen um 20 % das wichtigste Instrument der EU zur
(gegeniiber dem Stand von 1990) Senkung der Treibhausgasemissionen von
. Grol3kraftwerken und grof3en
Anteil Erneuerbarer 20 % Industrieanlagen sowie im Luftverkehr.
Das System deckt rund 45 % der
Verbesserung der Energieeffizienz um 20 % Treibhausgasemissionen in der EU ab.
2020 sollen die betreffenden Branchen im
Vergleich zu 2005 21 %
bis 2030 weniger Emissionen verursachen.

Senkung der Treibhausgasemissionen um mindestens 40 %
(gegenuber dem Stand von 1990)

des Anteils erneuerbarer Energietrager auf mindestens 27 %

Steigerung der Energieeffizienz um mindestens 27 %

Eine groBe Herausforderung fiir die Grobkeramik


https://ec.europa.eu/clima/policies/ets_en

Effiziente industrielle Trocknung mit Warmepumpen
wienerberger

Produktentwasserung und Trocknung zahlen zu den energieintensivsten
industriellen Prozessen. Weltweit wird bis zu 25 % des Energieverbrauchs in der
Industrie flUr diese Prozessschritte aufgewendet. In etwa 85 % aller
Trocknungsprozesse kommen fossil befeuerte Ablufttrockner zum Einsatz. Der bei
der Trocknung entstehende Wasserdampf wird in 99 % dieser Systeme Uber die
Abluft abgefihrt und nicht weiter energetisch verwendet. Energieintensive
Trocknungsprozesse kommen vor allem in der Papierindustrie, aber auch in der
Holz-, Zucker-, Lack-, Textil- und Ziegelindustrie vor.

Die Effizienzsteigerung industrieller Trocknungsprozesse ist von groBer Aktualitat.
Dadurch sollen signifikante Energie- und Kosteneinsparungen erzielt werden, die zu
einer Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit und der Umweltfreundlichkeit flihren. Die
Erhohung der Energieeffizienz ist auch ein zentrales Element der Klimaziele von
Wienerberger.



Ziegelproduktion

wienerberger
In Ziegelproduktionen, die entsprechend der historischen Entwicklung in der Regel
am Ort des Rohstoffvorkommens situiert sind, wird der gewonnene Ton, der im
Rohzustand noch nicht verformbar ist, stufenweise zerkleinert und gemischt. Im
Strangpressverfahren werden die verformbaren Massen dann zu Hintermauer,

Vormauer und Strangdach-ziegeln, verformt.

Rohstoffabbau
Verarbeitung
Formgebung
Trocknen
Brennen
Verpacken
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Ziegeltrocknung

wienerberger

Bevor die noch feuchten Ziegel im Brennofen gebrannt werden kénnen, muss das
Wasser in warm-luftgeheizten Trockenanlagen entzogen werden. Geschieht das
nicht, treten beim Brennen Risse und Briiche in den Ziegeln auf.
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Ziegeltrocknung
wienerberger

Die fir den Trockenprozess benoétigte Energie wird momentan der Kihlzone des
Tunnelofens entnommen. Die Verdampfungswarme wird bei Kondensation wieder
frei. Bis dato sind die Trockner der Ziegelindustrie als offene Konvektionstrockner
ausgefuhrt. D.h. die dem Ziegeltrockner zugefiihrte HeiBluft feuchtet im Trockner auf
(entzieht dem zu trocknenden Lehm Wasser), kiihlt dabei ab, und wird als feuchte,
laufwarme (50 — 60 °C) Luft an die Umgebung abgegeben. Bei diesem Verfahren geht
die dem Trockner zugefihrte Warme an die Umgebung verloren, hauptsachlich in
Form latenter Energie.

Warmepumpengestiitzte Energieriickgewinnung aus feuchter Fortluft ist fiir
Wienerberger daher ein ganz existenzieller Forschungsbereich und ein
wichtiges Element in der F&E-Roadmap zur Reduktion des spezifischen
Energiebedarfs der Ziegelherstellung.
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Wienerberger AG
A-1100 Wien, Wienerberg City, Wienerbergstrale 11
T +43 1 601920 - 10576 | www.wienerberger.com 24


http://www.wienerberger.com/

